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Uwagi:
1. Spoiny nieoznaczone spawac spoing pachwinowa ( 1) o wielkosci 0,7 cienszego

elementu spawanego lub spoing czotowa () o wielkosci rownej cienszemu elementowi

we wszystkich miejscach styku lub przylegania.
2. Siatke poz.3 spawac punktowo do katownika.

3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw przez oczyszczenie powierzchni do minimum
2 stopnia czystosci, dwukrotne malowanie farbg podktadowg epoksydowg oraz dwukrotne
malowanie farbg nawierzchniowg poliuretanowg w kolorze zéttym. Catkowita grubos¢

warstw malarskich powinna wynosi¢ minimum 200 um.
4. Ostre krawedzie stepic.
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4 5Z350x6 L=100 2 St3S PN-H 93000:1984
e e | 1| sesoank Katalog PRIMA-POL
2 L. 50x50x5, L=1700 2 St3S PN-EN 10056-2:1998
1 L 50x50x5 L=630 2 St3S PN-EN 10056-2:1998
Il Masa
Poz Nazwa szt Mat (kg) Nr rys/Norma Nr arch
Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
% OBIEKT  Biomasa II .Przenosnik P-145. Ostony oy
o elektroseparatora. 9
m ZESPOL/CZESC
Konstr. magr inz. Robert Drogosz | 05.2018 vﬂN@m*O OO—JHODDm mmOXHNOO.
Kreslit magr inz. Robert Drogosz | 05.2018 Nr H<MC3_AC Nr ark.
Sprawdz. mgr inz. J. Han II. ark.
Zatwierdz, 86.000.011.000.002.0 Nazwa DOS
Podziatka
ELPOSERWIS Zastep. rys. nr Nr arch
POLANIEC 1:20
1:2 | zastep. rys.nr 3 - 05482




